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GLOSSAIRE

Equipement frigorifique sous pression= élément sous pression tel que condenseur,
évaporateur, soupape, tuyauterie, etc. Les équimsnseus pression peuvent étre soumis ou
non a un suivi en service. On entend dans le cdelree CTP par équipement frigorifique
sous pression les équipements qui entrent dartsalag d’application de I'arrété du 15 mars
2000.

Ensemble (au titre de la DESP) frigorifique sous pEssion= plusieurs équipements sous
pression assemblés par un fabricant (en usine ousige) utilisés en réfrigération, en
conditionnement de l'air ou comme pompe a chaleour pformer un tout intégré et
fonctionnel. Cet ensemble a fait I'objet d'une ésdion de conformité aux exigences
essentielles de la Directive Equipements sous Breg&r un organisme notifié et dispose
d’'un marquage CE. Les ensembles frigorifiques reveat pas du présent Cahier Technique

Professionnel

Fabricant = celui qui assume la responsabilité de la conmeptt de la fabrication d'un
équipement ou d'un ensemble sous pression en vga dase sur le marché en son nom. I
assume la responsabilité du marquage CE tant psw@duipements ou les ensembles réalisés
en usine que pour ceux reéalisés sur site.

Installation frigorifigue = plusieurs équipements sous pression ou ensemblgs mi
individuellement sur le marché et assemblés serssitis la responsabilité de I'exploitant pour
constituer un systéme frigorifique utilisé en rgérnation, en conditionnement de l'air ou
comme pompe a chaleur (cf. considérant 5 de leciie 97/23/CE du 29 mai 1997).

Personne habilitée = personne reconnue apte a réaliser des Vérifitatites dispositions
initiales avant premiére mise en exploitation et despections périodiques et qui a
connaissance du contenu du présent Cahier TechRigfiessionnel.
Cette personne est soit :
- employée par I'exploitant et habilitée par celyi-ci
- employée par un sous-traitant (installateur, faic organisme de controle
indépendant, ...). L’habilitation délivrée par s@amployeur est reconnue par
I'exploitant sur présentation du certificat d’hataition.

Réfrigération = production de froid pour des applications en terajuée positive ou
négative.
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PREAMBULE

Le présent Cahier Technique Professionnel traitesuivi en exploitation d’équipements
frigorifiques sous pression (récipients, tuyautegeaccessoires) constitutifs d'une installation
frigorifique de réfrigération ou de conditionnemela I'air et des pompes a chaleur, qui ne
sont pas couverts par le CTP n°1 ou le CTP n°2.

Les équipements frigorifigues sous pression évogitésessus font I'objet d'une déclaration
de conformité CE établie par leur fabricant.

Le Cahier Technique Professionnel n°du 8 mars 2004, reconnu par Décision DM-T/P n°
32 974 du 28 mai 2004raite des équipements ou ensembles frigorifiquesss pression
construits selon des dispositions spécifiques quispnt précisees.

Le Cahier technique Professionnel n°2lu 26 février 2009, reconnu par la décision BSEI n°
09-038 du 17 avril 20Q9traite des ensembles frigorifigues sous pressiofabriqués
conformément au décret 99-1046 du 13 décembre t@89posant la directive européenne
97/23/CE du 29 mai 1997 (sans dispositions constagspécifiques

Lorsque les préconisations pour la maintenance suivi en service mentionnées dans la
notice d'instruction du fabricant sont plus compnaintes que les dispositions du présent
Cahier Technique Professionnel, les dispositions faloricant doivent également étre
appliguées.

Les dates limites de la premiere inspection pégueliet de la premiére requalification
périodique d’'un équipement sont déterminées a rpddi la date de réalisation de la
vérification finale Les périodicités mentionnéesrespondent a des intervalles maximum a
respecter entre deux inspections ou requalification

Dans le cas d'une installation frigorifique soussgion sous la responsabilité d’'un SIR —
Service Inspection Reconnu - les dispositions alei¢le 11 § 2 et de l'article 21 de l'arrété
du 15 mars 2000 modifié s’appliquent et le SIR mappuyer sur les dispositions de ce CTP
pour rédiger son plan d’inspection. Les disposgipnévues par les guides d’élaboration des
plans d’'inspection des SIR peuvent étre appliquime le calcul des dates de premiére
inspection périodique et de premiere requalificaperiodique

1 OBJET ET CHAMP D’APPLICATION

Les eéquipements frigorifiques sous pression visés @ présent cahier technique
professionnel sont fabriqués conformément au déegetl046 du 13 décembre 1999
transposant la directive européenne 97/23/CE dum2® 1997 et relevent de l'arrété
ministériel du 15 mars 2000 modifié relatif & I'éoitation des équipements sous pression

Le présent Cahier Technique Professionnel décrit fedispositions spécifiques a mettre
en oeuvre pour que ces équipements frigorifigues seupression puissent bénéficier
d’aménagements aux exigences de l'arrété ministétidu 15 mars 2000 modifié pour les
opérations suivantes :

- vérifications intérieures lors des inspectionsegualifications périodiques,

- vérifications extérieures des parois métalliquestdgauteries et récipients calorifugés
lors des inspections et requalifications périodggue

- épreuves lors des requalifications périodigues.

1 (JO 22/4/2000, 28/11/2000 et 23/4/2005)
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Le régime spécifiqgue des requalifications des sysge a absorption fonctionnant a
I'ammoniac est détaillé au paragraphe 4.3.2, cdgpr

L’Annexe IX précise les conséquences qu’engendretdes opérations d’inspection et de
requalification périodiques et motive les aménagema la réglementation demandés par le
présent Cahier Technique Professionnel.

L’Annexe | décrit le principe général de la prodantde froid. Elle présente deux modes de
production du froid, la compression, utilisant Etehte directe ou indirecte (distribution par
fluide frigoporteur), et I'absorption.

L’annexe Il :

* dresse un inventaire des risques présentés paggeipements frigorifigues sous
pression et y associe les mesures de surveillanoettée en ceuvre pour diminuer leur
probabilité d’occurrence ;

* identifie les prescriptions du présent CTP qui erdtten place ces mesures de
surveillance.

Lorsque plusieurs mesures de surveillance exigieat un méme risque, 'une au moins
d’entre elles est prescrite par le présent CTP.

Les dispositions décrites dans le présent Cahewhiiique Professionnel peuvent étre
appliguées aux équipements frigorifigues sous messn fonctionnement ou a l'arrét sauf
prescription spécifique indiquée dans le présehig€d echnique Professionnel (cf. remarque
du 83.2.2).

2 DISPOSITIONS INITIALES AVANT PREMIERE MISE EN EXPLO ITATION
DES EQUIPEMENTS FRIGORIFIQUES SOUS PRESSION

La vérification des dispositions initiales avanemiére mise en exploitation a pour but de
s’assurer :

- que I'équipement frigorifigue sous pression a étstallé en conformité avec les
prescriptions contenues dans la notice dinstrastiadu fabricant et que les
dispositions du titre Il de I'arrété du 15 mars @@0odifié ont été respectées ;

- que toutes les dispositions prévues dans le pré&eahier Technique Professionnel
pourront étre mises en ceuvre le moment venu.

2.1 Dispositions applicables aux matériels

Les équipements frigorifiques sous pression destinétre inspectés selon les modalités du
présent CTP font I'objet, lors de leur premiere anen exploitation, par une personne
habilité€:
» des vérifications documentaires concernant la paEset la pertinence :
- du dossier descriptif comportant les éléments €té§ 8.1 ci-apres
- du dossier d’exploitation prévu au 8§ 8.2 ci-apres fflus particulierement les
documents prévus aux tirets 1, 3 & 8)

» des opérations suivantes :
- vérification visuelle de I'état des équipementgdrifiques sous pression pour détecter
les éventuels dommages subis: chocs, déformatianyas montage, corrosion ;
- Vvérification visuelle de I'état et de [I'existenades supports des équipements
frigorifiques sous pression par rapport au placa®eption de l'installation;

2 Voir glossaire et § 6.1
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- constatation de la possibilité de procéder a |#igétion des accessoires de sécurité
lors des requalifications périodiques.

De plus, en I'absence de la fiche d’interventidatiee au contrdle d’étanchéité , la personne
habilitée demande la vérification de I'étanchéigd'ohstallation frigorifique et I'établissement
de ladite fiche d’intervention comme mentionné essls.

Cette vérification est réalisée par des intervenagissant pour le compte d’opérateurs
titulaires d’'une attestation de capacité.

Dans le cas ou la personne habilitée répond a detteere exigence, elle peut procéeder elle-
méme a cette vérification.

2.2 Dispositions applicables a I'exploitant

- ouverture du dossier d’exploitation ou sera corésiga suivi en service des
équipements frigorifigues sous pression (voir §)8.2

- désignation par I'exploitant du prestataire (la \@mtion ou le contrat de sous-
traitance doit étre consultable lors des requaliftms) ou du personnel de
I'établissement en charge de la conduite des émepts frigorifiques sous pression
en application de l'article 8 de l'arrété du 15372000 modifié ;

- ouverture par l'exploitant, du registre (ou docutaéion équivalente) ou sera
consignée la liste des personnels habilités deblisement ou de I'entreprise
prestataire qui auront réalisé les vérificationardvpremiere mise en exploitation et
les inspections périodiques des équipements ffigods sous pression, ce qui permet
d’assurer la tracabilité en consignant notamment :

* nom et qualité de la personne habilitée,
» date de délivrance et période de validité de I'litaktion,
* nom de I'entreprise ayant délivré I'habilitation.

Si les marques d’identité se trouvent masquéess(sailorifuge, masquées par d'autres
éléments) I'exploitant assure, sous la surveillatieda personne habilitée, le report de ces
marques qui est consigné dans le compte rendu fecatton. Les marques a reportar
minimasont :

* le nom du fabricant

» [identification de I'équipement,

» la date de la vérification finale,

» la pression de service (PS),

* latempérature de service (TS),

* la pression d’épreuve (PT),

» la nature du fluide frigorigene contenu dans I'@gumnent.

2.3 Compte rendu de vérification

Lorsque toutes les conditions précédentes sontliesnfa personne habilitée qui a réalisé ces
opérations signe un compte rendu de vérificatianapremiére mise en exploitation qui est
conserveé par I'exploitant pendant la durée de e® @juipements frigorifiques sous pression
et annexé au dossier d’exploitation.

L'annexe Il liste les points qui doiveat minimaétre inspectés et figurer sur le Compte
Rendu de vérification avant premiére mise en eiqtion. Ce document doit porter
I'identification (nom ou logo) de I'entité chargée cette vérification.

Cahier Technique Professionnel n° 3 Page 6 sur 39
12 mars 2010



3 INSPECTION PERIODIQUE ANNUELLE

3.1 Généralités

L'inspection périodique annuelle décrite ci-desseassubstitue a linspection périodique
prévue au maximum tous les 40 mois par l'arrétéstéiriel du 15 mars 2000 modifié pour les
récipients.

L’inspection périodique est réalisée sous la resabitité de I'exploitant par une personne
habilitée a réaliser les opérations de contrélésy®s.

Les contrbles d’étanchéité ne peuvent étre réatjgséspar des intervenants agissant pour le
compte d’'opérateurs titulaires d’'une attestatiocajacite.

Nota 1 : pour les établissements disposant d’'un BIRériodicité de cette inspection
périodique peut étre fixée selon la méthodolog@&atilissement des plans d’'inspections
en vigueur dans I'établissement ou sont instaiésbjuipements frigorifiques.

Nota 2: la nature et la périodicité des inspestigrériodiques des tuyauteries
concernées s'inscrivent dans un programme de dergtébli par I'exploitant, qui est

joint au dossier d’exploitation et soumis a I'agpmton d'une personne habilitée a
I'inspection périodique ou a un Organisme HahilRéur les tuyauteries soumises a
requalification périodique, ce programme de coetrést approuve par un Organisme
Habilité.

L’inspection périodique annuelle integre les aciosiappliquant aux tuyauteries
conformément au programme de contrdle établi.

Dans le cas ou la date de premiére mise en exjioitdes équipements frigorifiques sous
pression est postérieure de plus d’'un an a cella déalisation de I'essai final, I'inspection

périodique annuelle est réalisée lors de la pramigise en exploitation. Cette inspection ne
comporte alors que les opérations applicables &g@pements n‘ayant jamais fonctionné.

3.2 Contenu de l'inspection périodique

Les équipements frigorifiques sous pression fombjét des opérations d'inspection
suivantes :

3.2.1 Consultation des dossiers descriptifs etddssiers d'exploitation de I'installation
frigorifigue et des équipements frigorifiques sopsession constitutifs pour prendre
notamment connaissance des programmes de conteSletuyauteries et des anomalies
précédemment détectées et des mesures correctiges en ceuvre et des modifications
apportées (par exemple remplacement d’accesso@esecurité, réparations sur le circuit
frigorifigue, changement des conditions de fonatement, changement de fluide frigorigene
, etc.).

3.2.2 Vérification visuelle, sans démontage desrifabes, des surfaces externes des
equipements frigorifiques sous pression pour détect

- les chocs ;

- les points de corrosion ;

- les traces de fuite de fluide frigorigéne ;

- les traces de suintement d’huile, sauf cellessgmant d’'un équipement frigorifique
sous pression pour lequel I'huile n’est pas enaxndirect avec les fluides internes
(fluide frigorigéne, absorbant) ;

- les traces anormales d’humidité ou de gel encserv

- les vibrations des tuyauteries reliées aux eaqugres ;

- une détérioration des supports des éléments.
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Remarque : I'hnumidité ou le gel en service pouvdre sources de corrosion, une attention
particuliere est portée aux équipements frigorégusous pression présentant de tels
phénomenes. Si une dégradation est constatée rét lam si une formation anormale
d'humidité ou de gel en service est observée, nwvestiigation complémentaire est mise en
ceuvre (exemples : thermographie, dé-calorifugeagdéadzone concernée,...). Il est tenu
compte du fait que les éléments suivants sont dérés comme peu sujets a la corrosion :

les récipients en acier calorifugés et munis danme papeur;

les tuyauteries en acier, calorifugées ou non, tuege de bande grasse de

protection contre I'humidité ;

les éléments en inox ou en cuivre.

3.2.3 Vérification de I'absence d'encrassemengdhangeurs :
sur l'air (obstruction anormale des surfaces) ;
sur l'eau (suivi de I'écart de température ou geetée de charge entre I'entrée et la
sortie) ;

3.2.4 Vérification des accessoires de sécurité aniplace en application du décret 99-
1046 du 13 décembre 1999 :

— correspondance avec les types et modeles déclangeeus a l'origine ou, en cas de
remplacement des accessoires de sécurité, jusbficdu dimensionnement et examen
des nouvelles déclarations de conformité et dedoatiment utile (certificat de tarage
le cas echéant) ;

— adéquation des réglages avec les conditions masdnaalmissibles ;

— test de fonctionnement du ou des pressostats detéée haute pression » et/ou du ou
des thermostats de sécurité. Ce test comprendifecaton de la prise en compte de
I'ordre par l'actionneur ;

— contrble visuel du ou des dispositifs de limitatidimecte de la pression (soupape,
disque de rupture, ...), afin de vérifier :

I'étanchéité ;

I'adéquation fonctionnelle avec I'équipement friique sous pression gu'il
protége contre les surpressions ;

la non obstruction de son échappement.

3.2.5 Vérification de I'étanchéité

Procéder ou faire procéder au contrdle de I'état&chdes circuits contenant les fluides
frigorigénes conformément a la réglementation guetir (Code de 'Environnement articles
R543-75 a 123 et arrété du 7 mai 2007).

Effectuer le calcul du taux de fuite moyen annuelept déterminé par la prise en compte des
mouvements de fluide (en kg) selon la méthode téeri Annexe IV.

Ce taux de fuite doit étre annoté dans le dossexptbitation de l'installation frigorifique
sous pression. Il ne doit pas étre supérieur aleursproposées de I'annexe V. Ces valeurs
ne préjugent pas d'autres dispositions réglemesgai@ venir. Les pertes de fluides
frigorigénes liées a des incidents d’exploitatiompfure de joint, ouverture intempestive de
soupape...) ne sont pas prises en compte. Un exetepkiivi du taux de fuites moyen
annuel est donné en annexe VI.
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3.2.6 Contrdle direct ou indirect d’absence de m@pndensables ou inabsorbables
dans le frigorigéne gazeux, réveélateurs de l'itidimd’'un processus de corrosion interne des
circuits.

3.3 Compte-rendu d'inspection périodique

La personne habilitée ayant réalisé I'inspectionigoique consigne les résultats et
observations de celle-ci dans un compte rendu a&nrex dossier d’exploitation de
I’équipement frigorifique sous pression.

L'exploitant est informé, par la personne habiliédant réalisé I'inspection, des éventuelles
anomalies constatées. Il atteste de la prise denatssance de ces informations par
contresignature du compte rendu de visite. Les aliesncompromettant la sécurité doivent
étre corrigées sans délai. Les autres doivent faipget d'une programmation pour remise a
niveau, notamment celles relatives au taux de foitgyen annuel. Ces corrections sont
consignées dans le dossier d’exploitation de Bitetion frigorifique ou de I'équipement
frigorifigue sous pression concerne.

L'annexe VII liste les points qui doiveat minimaétre inspectés ditgurer sur le Compte
Rendu d'Inspection Périodique. Ce document doitepdiidentification (nom ou logo) de
I'entité chargée de cette inspection.

4 REQUALIFICATIONS PERIODIQUES

Les opérations de requalifications périodiques itlcrci-dessous se substituent a celles
prévues dans l'arrété ministériel du 15 mars 200@ifie, notamment I'article 23.

4.1 Généralités

Les opérations de requalification périodique s@atlisées sous le contrdle d'un expert, tel
que défini par I'arrété ministériel du 15 mars 2006difié.

Dans le cas ou la date de premiére mise en exjboitd’'un équipement frigorifigue sous
pression est postérieure a la date de premieraligation périodique définie dans le tableau
1, la requalification périodique est réalisée Idesla premiere mise en exploitation. Cette
requalification ne comporte alors que les opératiapplicables a des équipements n‘ayant
jamais fonctionné.

La requalification périodique est également nédaessarsque I'équipement frigorifigue sous
pression fait I'objet a la fois d’'une intégratioan$ une installation d’'un autre établissement et
d’'un changement d’exploitant.

4.2 Contenu de la requalification périodique

Les équipements frigorifiques sous pression foljdt des opérations suivantes :

« vérification du dossier descriptif et du dossiexgloitation comportant les éléments cités alc§ 8.
apres,

 vérification visuelle, sans démontage des caloefigdes surfaces externes des
équipements frigorifiques sous pression (voir 823.2

« veérification de I'absence d'encrassement des éehan@voir § 3.2.3).

% Uniquement pour les systémes & absorption
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« vérification de I'étanchéité (voir 8 3.2.5). L'exps’assure de la réalisation de I'essai et
recueille I'avis de I'exploitant sur les taux détéumesureés.

» vérification des accessoires de seécurité des émeimes frigorifiques sous pression

conformément a l'article 26 de l'arrété ministémel 15 mars 2000 modifié. Il s'agit

notamment d'un tarage ou d'un remplacement pour @tds a alinéa d) de ce méme article
26 de l'arrété ministériel,

 application du programme de contrble pour les ttefges (voir § 3.1 nota 2))
* réalisation de contrdle(s) ou essai(s) compléme{ijugé(s) utile(s) par I'expert.
4.3 Périodicité de la requalification

Nota : pour les établissements disposant d'un BIRériodicité de cette requalification
périodique peut étre fixée selon la méthodolog@&atilissement des plans d’'inspections
en vigueur dans I'établissement ou sont instaiésbjuipements frigorifiques.

4.3.1 Cas général

La requalification des eéquipements frigorifiquesusopression utilisant des fluides
frigorigénes toxiques, trés toxiques ou corrosifs v vis des parois de ces équipements, est
réalisée tous les 5 ans, conformément a l'artided@ I'arrété ministériel du 15 mars 2000
modifié.

Pour tous les autres fluides frigorigenes, cetj@aéfication est réalisée tous les 10 ans.

4.3.2 Dispositions spécifiques pour la vérification déspdsitifs de limitation directe de la
pression des installations de réfrigération, dedtt@mnement de l'air ou des pompes a
chaleur a absorption utilisant F'ammoniac commel#urigorigéne

Si toutes les conditions énoncées ci-apres sopecéses, les dispositifs de limitation directe
de la pression des installations de réfrigératittnconditionnement de I'air ou des pompes a
chaleur a absorption utilisant 'ammoniac commed#urrigorigene bénéficient d’un sursis de

5 ans pour la premiere vérification :

charge nominale de fluide frigorigene limitée akg0

installation soit a lair libre, soit dans une salles machines, soit, pour les
installations dont la charge en ammoniac est as @gale a 2,5 kg, a l'intérieur du
batiment mais en dehors d’une salle des machines ;

présence d'un dispositif de limitation de la tengbpére au générateur a sécurité
positive. Ce dispositif est a remplacer des lawigpe année puis tous les 5 ans, dans
le cadre de l'inspection périodique, par un nouvelgpositif de limitation de
température, soit identique, soit présentant descti&istiques techniques identiques
au produit d'origine et accompagné d'un documettestant, dans ce cas joint au
dossier d’exploitation de I'installation frigorifig@ sous pression tenu par I'exploitant ;

présence de dispositions réduisant la mise enrmades dispositifs de limitation
directe de lapression a I'éventualité de circonstances extrérpas,exemple une
soupape interne de by-pass HP/BP a déclenchemerdifférentiel maximum de
pression.
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4.4 Synthese des opérations de requalification

Le Tableau 1 ci-dessous synthétise le régime deafiéigation des équipements frigorifiques
Sous pression

Périodicités des requalifications
(N = date de délivrance de la déclaration de conifér CE de I'équipement)

Tableau 1
Technolodie Tg&zge Dispositions N + 5 ans Tl1+5ans T2+5ans | T3+5ans
9 Hiaoriaa particulieres (T1) (T2) (T3) (T4)
rigorigéne
Toxiques, trés
Systémes a| toxiques ou X X X X
compression corrosifs
Autres fluides X X
. X (sauf X (y compris | X (y compris | X (y compris
Répondantaux . cirifs) | dispositif(s) | dispositif(s) | dispositif(s)
critéres
spécifiques du de limitation | de limitation | de limitation | de limitation
N J directe de la| directe de la| directe de la| directe de la
Systémes 3 . §4.3.2 . . . _
. Ammoniac pression) pression) pression) pression)
absorption -
Ne répondant
pas aux critéreg
spécifiques du X X X X
§4.3.2

4.5 Attestation de requalification et poingonnage

Toute requalification périodique donne lieu a béssement d'une attestation qui doit étre
annexée au dossier d’exploitation de I'équipemieatsucces de la requalification périodique
d’un récipient est attesté par I'apposition dedtedt du poincon de l'expert au voisinage des
marques réglementaires préexistantes ou a défanaixamité d’un report de marquage atteste
sur l'attestation de requalification. L'exploitasassure de la bonne conservation de ces
poinconnages. Pour les tuyauteries, seule I'attestde requalification est émise par I'expert.
Elle référence le programme de contrble appliqué pes tuyauteries.

5 AUTRES EXAMENS

Dans le cas d’interventions nécessitant I'ouvertlireircuit frigorifique, par exemple lors du

changement d’'un compresseur ou lors du démontagieyeaterie, une visite intérieure de la
zone rendue accessible est réalisée par la peréailéée afin de vérifier I'état intérieur de

cet équipement frigorifique sous pression.

Dans le cas de remplacement ou de dépose de fissolthermique, il est procédé par la
personne habilitée a une vérification extérieurs dguipements frigorifigue sous pression
rendus ainsi accessibles (tuyauteries, récipietts),

Les motivations de l'intervention, l'interventiohleeméme et les constats faits lors de cette
visite intérieure ou vérification extérieure somnsignés dans le dossier d’exploitation de
I'équipement frigorifique sous pression. Toute ebaBon nécessitant une tracabilité se fait
au moyen d'une description détaillée des constatatiaites et non pas d'une mention telle
que : 'RAS.

AVERTISSEMENT : le non respect des dispositions du point 5 émdrka perte du bénéfice
des aménagements du présent Cahier Technique $tonifies| n°3.

* Rappel : remplacement dés la cinquiéme annéequgdes cing ans, dans le cadre de I'inspecticiogigue,

du dispositif, a sécurité positive, de limitatiom ld température au générateur
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6 COMPETENCE ET FORMATION DES PERSONNES REALISANT LA
VERIFICATION DES DISPOSITIONS INITIALES AVANT PREMI ERE MISE
EN EXPLOITATION ET LES INSPECTIONS PERIODIQUES

Les exigences listées dans le présent chapitremzement pas les personnels des organismes
habilités ou des Services Inspection Reconnus téfeaux contrdles des équipements
frigorifiqgues sous pression qui sont habilités gileurs par leur propre employeur.

Les habilitations définies dans ce chapitre ne eorent pas le contréle d’étanchéité.

6.1 Habilitation en vérification des dispositions ialés avant premiére mise en
exploitation et en inspection périodique

L'habilitation est la reconnaissance de la capacaécomplir les taches fixées. Elle est de la
responsabilité de 'employeur et fait I'objet d’utracabilité. L’habilitation en vérification des
dispositions initiales avant premiere mise en eigtion et en inspection périodique des
équipements frigorifiques sous pression ne peet @&tcordée qu’aux personnes ayant suivi
une formation dans ce domaine.

L’employeur doit :

» définir le r6le et les missions de la personnelhiébi;

» positionner la fonction de la personne habilitée na@port a celle des autres
intervenants dans le domaine des équipements smssign et de leurs
exploitants.

L’employeur doit avoir une procédure documentéeipedt les conditions de maintien de
cette habilitation. Cette procédure doit prévos eesures a prendre, notamment dans les cas
suivants :

mutation avec changement de dépendance hiérarchique
changement de fonction ;

restriction médicale ;

constat du non-respect des regles régissant leatopes ;
évolution des méthodes de travail ou d'intervention
modification(s) importante(s) de la technologie enés ceuvre ;
niveau d’activité en inspection périodique insufis

® 6 6 6 6 o o

Cette procédure est tenue, par I'exploitant, aadigjpn des agents chargés de la surveillance
des équipements sous pression.

6.2 Objectifs de la formation des personnes habilitées
La formation des personnes habilitées est orgasisléa trois axes :

= cadre réglementaire des équipements sous pression ;
= cadre et conditions de l'action des personnesitéssl;
= prévention des risques liés a la pression.

Il appartient a I'employeur de s’assurer que lanation dispensée correspond au niveau de
compétence requis pour réaliser les opérationsitédgeadans le présent Cahier Technique

Professionnel n°3. Il doit garder la tracabilitéaddte formation dans le dossier des personnes
concerneées.

Le référentiel de formation des personnes habdifégire a I'annexe VIII.
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7 REPARATIONS ET MODIFICATIONS

Les réparations et modifications des équipemengerifigues sous pression, soumis a la
réglementation francaise, sont réalisées seloitrée Y| de I'arrété ministériel du 15 mars
2000 modifié. La notabilité des interventions eéfinle dans des guides approuvés par le
Ministre chargé de I'iIndustrie (ex : AQUAP, AFIAR,).

Il y a lieu de s’assurer de la continuité de lafoonité des équipements frigorifiques sous
pression en particulier dans le cas des modifinatguivantes :

- remplacement du fluide frigorigéne par un fluidgdrigéne d'un autre groupe, nécessitant
une nouvelle évaluation de la conformité ;

- remplacement du fluide frigorigene par un fluideydrigene du méme groupe, pouvant
avoir des répercussions sur les conditions de ipregt de température, et la compatibilité
avec les matériaux (en particulier les joints) pedwu non dans la notice d’instruction du
fabricant.

8 DOCUMENTATION

Les dossiers sont tenus, par I'exploitant, a disioosdes agents chargés de la surveillance
des équipements sous pression.

8.1 Dossier descriptif

Il est rappelé que I'exploitant doit détenir le sies descriptifde I'installation frigorifique et
des équipements frigorifiques sous pression cortifsitomportant notammerit

8.1.1 Dossier de l'installation

- le plan général de l'installation frigorifique squ&ssion donnant, notamment pour les
assemblages réalisés sur site, toutes les infansaét repérages nécessaires et utiles
pour les contréles en exploitation ;

- la liste des équipements (récipients et tuyaufesesmis a inspections périodiques et
a requalification périodique.

8.1.2 Dossier de I'équipement
— la déclaration de conformité CE de I'équipementssmession signée par le fabricant ;
- la notice d'instruction du fabricant, rédigée erglze francaise ;
- laliste des accessoires de sécurité (marqueéreréfe) mis en place en application du
décret 99-1046 du 13 décembre 1999 ;
— du justificatif de la neutralité chimique des reréents utilisés a des fins d'isolation
thermique vis-a-vis du matériau des tuyauteriesagients calorifugés,

8.2 Dossier d’exploitation

Il est rappelé que I'exploitant doit ouvrir et refgner un dossier d’exploitation de l'installation
frigorifiqgue et des équipements frigorifiques spuassion constitutifs comportant notamment :

- la copie de la déclaration de mise en service tn&gesa |'autorité compétente, pour les
installations comportant au moins une tuyauterieatégorie Il et de PS > 4 bars ou

5 Cf. Article 9 — A.M. du 15 mars 2000 modifié le Btars 2005
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un récipient de produit pression maximale admissfi@r volume supérieur a 10 000
bar.l (PS x V > 10 000 bar.l) ainsi que de sonp&s®, le cas échéant

- le compte rendu de vérification avant premiére raisexploitation.

- les fiches d'intervention conformément au Code’davironnement (articles R543-75
a 123) et a l'article 6 de l'arrété du 7 mai 20@Tatif au contréle d’étancheéité des
éléments assurant le confinement des fluides fdgaes utilisés dans les équipements
frigorifiques et climatiqués;

- les enregistrements du taux de fuite moyen annuel,

= les enregistrements des vérifications de I'absedee gaz incondensables ou
inabsorbables dans le fluide frigorigene gazeux,

- le programme de contr6le des tuyauteries et lespmsnrendus de controle
correspondants,

- les comptes rendus d’inspections périodiques atesugl

- la liste des personnes habilitées (de I'établissemede I'entreprise prestataire) qui ont
réalisé la vérification avant premiére mise en @ikgtion et les inspections périodiques
annuelles (voir §2.2)

- les attestations de requalification périodique ;

- les enregistrements des incidents de fonctionnement

- les enregistrements des réparations ou modificgtion

- les enregistrements des interventions nécessitanverture du circuit frigorifique et
des vérifications réalisées (voir 85),

- les enregistrements en cas de remplacement oupdsalée l'isolation thermique (voir
85).

3% 3% 3k %

® Le contrdle d’étanchéité contribue & la réductlen risques liés & I'exploitation des équipementss s
pression, mais il ne reléve pas de la réglememntalis équipements sous pression.
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ANNEXE |

Installations frigorifiques et spécificités

Principe général :

Les installations frigorifigues sont destinées a&ape de la chaleur d’une source froide pour
la transférer a une source chaude au prix d'unengépénergétique. Elles permettent la
production du froid pour la réfrigération, de chaamlr les pompes a chaleur, ou les deux

pour les machines réversibles.

Ces installations mettent en ceuvre des échangbermitjues parcourus par un fluide
frigorigéne. L'un de ces échangeurs est placé\aaunide la source froide [évaporateur] ou il
constitue la partie basse pression de l'instaliaticautre est placé au niveau de la source
chaude [condenseur], ou il constitue la partie daaression de linstallation. Un dispositif
élévateur de pression [compresseur] et un orgahet@ur de pression [détendeur / régleur]

assurent la circulation du fluide frigorigene ené® deux échangeurs.

Les pressions de fonctionnement les plus fréquermnesicontrées dans les installations de
réfrigération, de conditionnement de l'air ou lesnpes a chaleur qui font I'objet du présent

CTP sont synthétisées dans le tableau ci-dessous :

Basse Pression Moyenne Pression

(le cas échéant)

Haute Pression

CO, ~ 50 bar - ~ 150 bar
NHs 0 -3 bar 3 —-10 bar 10 — 23 bar
HFC 2 bar 6 — 8 bar 18 — 40 bar

Pour la production de froid, les éléments de Hlation frigorifique calorifugés sont les
circuits basse, voire moyenne pression. Les csclhidute pression sont généralement non

calorifugés et donc accessibles a la vérificatisnelle.

1. CYCLE FRIGORIFIQUE A COMPRESSION

1

e ———— "

Détendeur HF/BP

L

e

Aspiration

Refoulement

Evaporateur F '
Apport de puissance h 8 '-
frigorifique Qg

Compresseur *
Appaort de puissance mecanique

i

Liquide BP

Liquide HP

| =

">

Condenseur
- Evacuation de
puissance calorifique
Qc

Phase liguide

Phase gazeuse

Haute pression

Basse prassion




a. Refroidissement direct a distribution par pompe :

Lorsque les besoins de froid sont importants, @ugeints d’utilisation nombreux ou a
différentes températures, les installations peuvéimé constituées d'une ou plusieurs
capacités destinées a assurer un rdle tampon ceagmintermédiaire de fluide frigorigéne a
haute, moyenne et basse pression, la circulatioifuake frigorigene s’effectuant au travers
de pompes.

De méme, en fonction des écarts de température sotirce chaude et source froide, il peut
étre nécessaire de fractionner la compressiorudieffrigorigene en deux étages [notamment
en compression alternative (compresseurs a pi$tonsis également de [I'effectuer
progressivement (compresseurs a vis notamment).

Le cycle frigorifique fonctionne sur le méme pripeique précédemment.

Le fluide frigorigene gazeux contenu dans la bdetd&iasse pression (BP) est aspiré par le
(ou les) compresseur(s). Il est comprimé jusqu’anlayenne pression (MP), puis a haute
pression (HP), au deuxieme étage de compression.

En passant dans le condenseur, le gaz HP se bqgséfi ses parois qui sont refroidies en
permanence. La chaleur est ainsi évacuée. lit slagnéme phénomene que la buée formée
sur une vitre froide.

En sortie du condenseur, on récupere le fluidefiggne a I'état liquide HP qui rejoint une
bouteille HP ou il s’accumule. Ce liquide passeuérsau travers d’'un détendeur HP/MP [ou
régleur] qui permet de diminuer sa pression etlarent du liquide MP qui s’accumule dans
la bouteille MP, puis au travers d’'un détendeur BFPfou régleur] pour étre détendu a
nouveau en liquide BP.

Ce liquide accumulé dans la bouteille BP, est atorgyé dans des évaporateurs a I'aide de
pompes de circulation. Au niveau des évaporatéifijide frigorigéne qui arrive sous forme
liquide BP passe de l'état liquide a I'état gazeunx absorbant de la chaleur au milieu a
refroidir. C’est cette partie du cycle que I'on afy@ « Production du froid ». Ce phénoméne
est similaire a I'évaporation de I'eau sous I'efteta chaleur.

Le gaz BP ainsi formé retourne vers la bouteille BRpartir de laquelle il est de nouveau
aspiré pour étre comprimé avant de subir un noucgcle.
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Boutedle EP

Bomteille BR
Diétandeur HR/ MP = = —
Cetzndenr MP / BFY
Horfesile M3
—_  Vrpsslqude
— PR gz
messsmn Dazse pression

b. Refroidissement indirect a distribution par fluide frigoporteur :

En fonction des gammes de températures, de dit€ramiteres [techniques ou
réglementaires], il peut étre réalisé des insialtat frigorifiques utilisant un fluide
frigoporteur (caloporteur dans le cas des pompekadeur) pour distribuer le froid (ou le
chaud) aux points d’utilisation. On parle de redissement (chauffage) indirect.
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Dans le cas des installations frigorifiques, ladéufrigoporteur est refroidi au travers d'un
évaporateur noyé, et distribué aux points d’'utilisaa I'aide d’'un réseau hydraulique et de
pompes de circulation.

Hazsa pressicn

Flhurds figopomeur
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c. Spécificités de ces équipements :

Afin d’'une part d’optimiser les consommations dégie, et d’autre part de protéger les

équipements des agressions extérieures (commegrapée la corrosion) liées aux variations

de température notamment, tout ou partie des da&gaet tuyauteries peuvent se trouver
revétues d’une isolation thermique. La nature ®l&nt, I'épaisseur de celui-ci, les moyens

de protection contre I'oxydation [peinture, bandasge,...], le pare-vapeur, sont déterminés
en fonction des gradients de température et deditamms d’exploitation.

2. CYCLE FRIGORIFIQUE A ABSORPTION

Ce type de systéme a la particularité d’utilisemdiuides : un fluide frigorigene et un fluide
absorbant, appelé également solution absorbanexpigssion « couple (de fluides) » est
souvent utilisée.

Le cycle de fonctionnement se décompose en 6 phases

- Phase 1 la mise en pression est assurée par l'apporiedie, a partir d'une source
extérieure de chaleur, qui porte le mélange binamatenu dans le générateur (fluide
frigorigene/solution absorbante) a haute tempéeaftii5°C pour les machines utilisant le
couple ammoniac/eau, par exemple). Cet apport ti@éhermique provoque la séparation
d’'une partie du frigorigéne contenu dans la soluibsorbante, a cet endroit riche en fluide
frigorigéne. Cette partie du frigorigene passesatte la phase liquide a la phase gazeuse en
augmentant la pression interne dans la partie haetssion du circuit hermétique composée
du générateur et du condenseur. Cette pressioirgerl® bar pour les machines utilisant le
couple ammoniac/eau) est directement engendréka garissance de I'apport de chaleur, le
titre massique des vapeurs de fluide frigorigemelpites étant alors proche de 100%.

- Phase 2la condensation des vapeurs, sous cette haggsipn, est assurée par son passage
dans un échangeur condenseur.

- Phase 3le fluide frigorigéne en phase liquide est ddterll repasse alors de I'état liquide a
I'état gazeux grace a un apport de chaleur aunsallan échangeur évaporateur.

- Phase 4 a ce point du cycle, le fluide frigorigéne enapb gazeuse basse pression est
introduit dans I'absorbeur.

- Phase 5 la solution qui a perdu une partie de son fluidgorigene dans le générateur
transite du générateur vers I'absorbeur grace carféde pression. Elle est alors mise en
contact avec le fluide frigorigéne qu’elle absorbe.mélange retrouve alors ses proportions
initiales.

- Phase 6 la derniere phase du cycle consiste alors a feansiter la solution de I'absorbeur
(basse pression) vers le générateur (haute préssi@de d’'une pompe.

La seule piece en mouvement du cycle dans ce gypgsteme frigorifique est la pompe.

En conclusion, la machine a absorption ne diffénecddes machines a compression que par
I'ensemble générateur/absorbeur/pompe, remplagacbrpresseur, et par la présence d’'un
second fluide.

Actuellement, les seules machines a absorptiontifomtant a une pression supérieure a 0,5
bar sont celles utilisant le couple ammoniac/eau.
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ANNEXE I
Inventaire des risques

Inteme : relatif & ce qui est a l'intérieur de I'éguipement sous pression (fluide, pression, corrogia.)
- Effet sur
Mode de . . Mesures de Prescriptions du L .
Composant e Causes Signes dalertes ) I'environnement/ les Observations
défaillance surweillance CTP3
personnes
Détection des fuitep §2.1-§3.22-§
de fluide(s) 325-842-
Installation sous|Fissure / Déchirurg . . Consommat|on - llnterne(s —] Annexes Il IV, Y,
ression | Percement Cf — ci-apres excessive de | Suivide la quantit§
P fluide(s) interne(s))  de(s) fluide(s) |8 3.2.5-Annexes |
interne(s) VetV
consommée
. Apparition de O
Corrosion ; Contrdle visuel de
~. . |condensation oude, §21-8 322-8 4
externe liée a u . I'état de surface d
. givre surle . . [-85-Annexe lll, |
défaut du A . .| revétement extérieyr
. revétement extérieyr . \
calorifuge . du calorifuge
du calorifuge
Encra§sement de Examen des filtres| §82
filtres
Contrdle du non
déclenchement def
dispositifs de
Corrosion intern surveillance indirect
p;r pqlll_.mon du| . Apparition . de l'absence § 326-§42 -
circuit interne | d'incondensables| d'incondensables
R X Annexe VI
ou d'inabsorbable d'inabsorbables
Prélevement du oy Dégagement de(s)
des fluides interne: fluide(s) interne(s) si
pour controle pression du circuit >
o pression atmosphériq
Chocs S Contole visueldels 5 ) g 322.543 @
. . Détérioration du | I'état de surface d
mécaniques N ~ . [ 85-Annexes lll ef
calorifuge revétement extériedr
externes . \
du calorifugt
Ainy Vérification des
Récipient  [Fissure / Déchirurg quinements de
calorifugé (hors |/ Percement Augmentation de | quip |
échangeur de vibration initiale de prot%cnoln coztre < 582
chaleur) conception des . vibrations des .
sléments é| errdxents compreng
Vibrations comprenant des ©s pieces en
pidces en mouvemen
mouvement situéd Surveilance visuellg
~ dans des mouvements dlg , ;5355 544
lenvironnement dytuyauteries reliées
. po Annexes lll et VI
récipient récipient et de leur
supportages
Non
fonctionnement Déclenchement dy Vérification
du ou des ou des dispositifs| périodique de l'éta
dispositifs de de limitation des disposttifs de|] §3.24-§4.2-
limitation directe] indirecte de limitation directe dej §4.32
de pression pression le cas | pression et indirectp
protégeant le échéant le cas échéant
récipien
Chocs
mecaniques Non traités ¥
internes
(pression)
Chc.)cs Non traités 3
thermiques
Eclatement Non traité @)
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Composant Mode de Causes Signes dalertes Mesures de Prescriptions du I’envirclf:s:nlgntl les Observations
po défaillance 9 surweillance CTP2
personnes
. Apparition de P
Corr0§’|0n\ condensation ou de, ,‘?"””O'e visuel de §21-8322-844
externe liée a u X I'état de surface d
. givre surle . . | 85-Annexes lll ef
défaut du R . .| revétement extérieyr
. revétement extérieyir . \l
calorifuge y du calorifuge
du calorifuge
Encra§sement de Examen des filtres| §82
filtres
Contréle du non
déclenchement def
Corrosion intern d|§p05|t|f§ d.e
par pollution du| Apparition surveilance indirect
S . de l'absence §3.26-84.2-
circuit interne | d'incondensables| .
. d'incondensables Annexe VI
ou d'inabsorbableg ™ "
d'inabsorbables
Prélevement du oy
des fluides interne:
pour contréle
Chocs o Contrdle visueldelg , ) _g355 544-
. . Détérioration du | I'état de surface d
mécaniques N A . [ 85-Annexes lll ef .
calorifuge revétement extérieyr Dégagement de(s)
externes . 4 . . ;
du calorifuge fluide(s) interne(s) si
Augmentation de | pression du circuit >
vibration |r_1|t|ale de] Vérification des pression atmosphériqye
) . conception des P (1)
. Fissure / Déchirurp &léments équipements de
Tuyauterie |/ Percement protection contre lg
calorifugée comprenant des vibrations des §82
pieces en )
. |éléments compreng
mouvement situeq "y s O en
Vibrations dans P
. mouvement
lenvironnement dg
la tuyauteri
Augmentation de . .
rampltude initiale Surveillance visuell¢
P . des mouvements & 2.1-§3.2.2-§ 4.3
de conception de .
la tuyauterie et de| Annexes Il et VIl
mouvements de g ses supportages|
tuyauterie pp 9
Non
fonctionnement Déclenchement d Vérification
du ou des ou des dispositifs| périodique de I'éta
dispositifs de de limitation des dispositifs de| §3.24-84.2-§
limitation directe] indirecte de limitation directe dej 432
de pression pression le cas | pression et indirecte
protégeant la échéant le cas échéant
tuyauterie
Chocs
m?camques Non traités 2
internes
(pression)
Chocs .
! Non traités 3
thermiques ®
Eclatement Non traité )]
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Composant Mode de Causes Signes dalertes Mesures de Prescriptions du I’envirclf:s:nlgntl les Observations
po défaillance 9 surweillance CTP2
personnes
Corr05|9n \ Altération d.e. I.etat Sontrole visuel de §21-§322-54.3
externe liée a [ de surface initial dy létat de surface dy
. s . Annexes lll et VI
'environnemen récipient récipient
Encra§sement de Examen des filtres| §82
filtres
Contrdle du non
déclenchement def
Corrosion intern dls.'DOSItlf.S d.e
ar pollution du Apparition surveilance indirect
parpolL . pp de labsence §326-842-
circuit interne | d'incondensables| .
. d'incondensables Annexe VII
ou d'inabsorbableg ™ "
d'inabsorbables
Prélevement du oy
des fluides interne:
pour contréle .
—— — Dégagement de(s
Chocs Détérioration de | Controle visuel de i . 929 - ( ).
. . e §21-83.22-§844 fluide(s)interne(s) si
mécaniques | l'état de surface dyi I'état de surface d( N AN
SO . Annexes lll et VIl pression du circuit >
externe: récipien récipien . -
p— pression atmosphériq
P Vérification des
Récipientnon | _. . - @
calorifugé (hors Fissure / Déchirurp Augmentation de | équipements de
échangeur de | Percement 'bg on initiale d protection contre lg
chalgeur) vibration Lr,"t'a: € vibrations des §82
con,(l:’ep 10N d€S ¢lements compreng|
Vibrati N ementsd des pieces en
rations com;_)\renant es mouvemen
piéces en " "
Surveillance visuell¢
mouvement dans des mouvements d
'environnement dy . ” §21-83.22-844
P tuyauteries reliées
récipient P Annexes lll et VIl
récipient et de leur
supportages
Non
fonctionnement Déclenchement d Vérification
du ou des ou des dispositifs| périodique de l'éta
dispositifs de de limitation des dispositifs de| §3.24-84.2-§
limitation directe] indirecte de limitation directe dej 432
de pression pression le cas | pression et indirecte
protégeant le échéant le cas échéant
récipient
Chocs
mecaniques Non traités ¥
internes
(pression)
Chc.)cs Non traités ©)]
thermiques
Eclatemer Non traite (4)
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- Effet sur
Mode de . . Mesures de Prescriptions du L .
Composant e Causes Signes dalertes . I'environnement/ les Observations
défaillance surweillance CTP2
personnes
Corrospn . Altération d.e. I.etat ”Controle visuel de §21-§322-5 4.3
externe liée a [ de surface initial dgl'état de surface de
- . N Annexes lll et VI
I'environnemen la_ tuyauteri tuyauterie
Encrassement dep Eamen des fitres §82
filtres
Contrdle du non
déclenchement dep
Lo dispositifs de Dégagement des fluidgs
Corrosion intern - - - R .
ar pollution du Apparition surveillance indirect internes sipression du
parpoll . de labsence §326-842- circuit > pression
circuit interne | d’incondensables| . -
. dincondensables Annexe VIl atmosphérique (1)
ou d'inabsorbable .
d'inabsorbables
Prélevement du oy
des fluides interne:
pour contrdl
’Cho_cs YlDeterloranon de ”Controle visuel de §21-§322-54.3
mécaniques | l'état de surface d¢l'état de surface de
. . Annexes lll et VI
externes la tuyauterie tuyauterie
. o Augmentation de |
Fissure / Déchirurg vibration initiale de| e o0
/ Percement conception des | .
s équipements de
éléments .
. comprenant des protection contre Ig
Tuyauterie non ?éces en vibrations des §82
calorifugée P . |éléments compreng
mouvement situeq "y o Cen
Vibrations dans P
. mouvement
lenvironnement dg
la tuyauteri Dégagement de(s)
Augmentation de . . fluide(s) interne(s) si
ramplitude initiale Surveilance visuellg ression du circuit >
P . des mouvements dé& 2.1-§3.2.2-§ 4.2- pres: P
de conception de . pression atmosphériqye
la tuyauterie et de| Annexes Il et VIl
mouvements de g ses supportages| (€)]
tuyauterie pp 9
Non
fonctionnement Déclenchement d Vérification
du ou des ou des dispositifs| périodique de l'éta
dispositifs de de limitation des dispositifs de| §3.24-84.2-§
limitation directe] indirecte de limitation directe dej 432
de pression pression le cas | pression et indirecte
protégeant la échéant le cas échéant
tuyauterie
Chocs
mecaniques Non traités ¥
internes
(pression)
Chc.)cs Non traités ©)]
thermiques
Eclatemer Non traite (4)
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- Effet sur
Composant Moge de Causes Signes dalertes Mes ures de Prescriptions du I'environnement/ les Observations
défaillance surweillance CTP2
personnes
Corrosion
externe par
pollution du
médiumde Non traité 12)
transport de la|
chaleur (Redium<
Pinterne
Corrosion
externe par
pollution du
médiumde Cf corrosion inteme
transport de la|
chaleur (Redium>
Pmterné
. Apparition de P
Corro.sllon‘ condensation ou de Sontrole visuel de §21-83.22-844-
extemne liée au ) I'état de surface d
. givre surle N .1 85-Annexes lll et
défaut du A .| revétement extérieyr
N revétement extériegir . 4
calorifuge . du calorifuge
du calorifuge
Encrassement dey Examen des filtres §82
fitres
Contréle du non
déclenchement dep
Corrosion intern dispositifs de
par pollution du Apparition surveillance indirect
circuit inteme | gincondensables| de l'absence §326-84.2-
- dincondensables qu  Annexe VI
ou d'inabsorbable .
d'inabsorbables
Prélévement du oJ
des fluides interne:
pour contréle
. Contrble visueldelg , ; g355 g4
Détérioration du | l'état de surface d
. , .| 85-Annexes lll ef]
calorifuge revétement extérieyr Vil
du calorifuge
Echangeur Réduction du débi
tubulaire de circulation du
calorifugé a eau medium Surveillance du
aeau glycolée, Baisse de la débit, ou de la Dégagement de(s)
avec fluide(s) |Fissure / Déchirurp température du température du fluide(s) interne(s) si
interne(s) en / Percement Chocs mediuma medium, ou §82 pression du circuit > (5)
liaison directe. mécaniques Ievgpora_tteur surve|||an(.:e de la pression atmosphérigiie
avec une paroi Réduction pression ®
externes . il .
externe le(s) de la pression d’évaporation
séparant de I'air d'évaporation
()]
Surveillance de la
Remontée en tempe;a}ture du §326-§84.2
température du mecium ©
medium (dans le cgds s i de
d’un circuit fermé) uwg| ance de ,a §326-§4.2
pression du medium
Vérification des
Augmentation de I3  équipements de
vibration initiale de| protection contre lejs
conception des vibrations des §82
éléments éléments comprena
. comprenant des des pieces en
Vbrations pieces en mouvement
mouvement situég
dans - .
- Surveillance visuellg¢
environnement d¢g des mouvements db
réchangeur . L 5 21-8322-844-
tuyauteries reliées g
o Annexes lll et VI
léchangeur et de
leurs supportageg
Non
fonctionnement Déclenchement d Vérification
du ou des ou des dispositifs| périodique de I'éta
dispositifs de de limitation des disposttifs de| §3.24-§4.2-8§
limitation directe] indirecte de limitation directe dej 432
de pression pression le cas | pression et indirectp
protégeant échéant le cas échéant
Iéchangeur
Chocs
mgcan ‘ques Non traités 2
internes
(pression)
Chqcs Non traités (3)
thermiques
Eclatemer Non traité 4
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- Effet sur
Composant Mo_de de Causes Signes dalertes Mes qres de Prescriptions du I'environnement/ les Obsenvations
défaillance surweillance CTP2
personnes
Corrosion Encrassement de
externe par | fitres du circuit du Enfdrzfr: Sgig::sod A §8.2
pollution du  [médium de transpoft port.
médiumde — -
transport de la Eresen.ce de(s) Survg!lance qe la )
) fluide(s) interne(s)| quantité de fluide(s)§ 2.1- § 3.2.5-§4.4- Dégagement de(s)
chaleur (Redium< P . . . .
Antemd dans le médiumd interne(s) Annexes IV, Vet V|| fluide(s) interne(s) si
mem transport consommé(s) pression du circuit >
Corrosion presswﬁ du medium (qf.
exteme par co:’lrolsmndenerrf pal
pollution du pollution du medium)
médiumde Cf corrosion interne
transport de la
chaleur (Redium>
Pintemd
Corrosion
exterlne liée a u Non traitée
défaut du
calorifuge
Encrassement 48P Eamen des fitres §82
filtres
Contrdle du non
déclenchement dep Dégagement de(s)
Corrosion intem d|s_p03|t|f§ dg ﬂmde(_s) |ntern.e(s.) si
ar pollution dy Apparition surveillance indirect pression du circuit >
parpoll . de labsence §326-842- |pression du medium (gf.
circuit interne | d'incondensables| . .
. d'incondensables d Annexe VI corrosion externe pal
ou d'inabsorbable . ) X
d'inabsorbables pollution du medium)
Echangeur
calorifugé a eau Prélevement du oy
aeau glycolée,. | des fluides interne:
avec fluide(s) |Fissure / Déchirurg pour contrdle
interne(s) non el | Percement Chocs
liaison directe mécaniques Non traités
avec une paroi externes
le(s) séparant dg e
Fair (8) Vérification des
. équipements de
Augmentation de | .
" o protection contre lgf
vibration initiale de S
N vibrations des §82
conception des |,
", éléments compreng
éléments -
comprenant des des pieces en
Vibrations " mouvement
piéces en
mouvement situég . .
Surveillance visuell¢
dans des mouvements d
environnement dg tuyauteries reliées r,31§ 21-§3.2.2-84.2- Dégagement de(s)
réchangeur Iéchangeur et de Annexes lll et VI ﬂmde(_s) |n(§erng(s} s>|
leurs supportages pression du C|rcu.|t
pression du medium
Non
fonctionnement Déclenchement d Vérification
des dispositifs| ou des dispositifs| périodique de I'éta
de limitation de limitation des dispositifs de| §3.24-84.2-§
directe de indirecte de limitation directe dej 432
pression pression le cas | pression et indirecte
protégeant échéant le cas échéant
échangeur
Chocs
m?camques Non traités 2
internes
(pression)
Chgcs Non traités ©)]
thermiques
Eclatemer Non traite (4)
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- Effet sur
Composant !\/lolde de Causes Signes dalertes Mes ulres de Prescriptions du I'environnement/ les Observations
défaillance surweillance CTP2
personnes
Encrassement de: y
" [ Examen des fitres §82
filtres
Contréle du non
déclenchement dep
dispositifs de
A iti surveillance indirect
Corrosion intern 4 ppar Ign bi de l'absence §326-§4.2-
: ‘incondensables )
par pollution du| dinabsorbabled dincondensables g Annexe VI
circuit interne |0 dnabsorbables d'inabsorbables
Prélévement du o(
des fluides interne:
pour contréle
Cf . Baisse du niveau de fluides internes (9 ou 10)
Chocs U Contole visueldelg ) g 355.544-
. . Détérioration du | I'état de surface d
mécaniques N ~ . [ 85-Annexes lll ef
calorifuge revétement extériedr
externes . \
du calorifugt
Vérification des
Augmentation de | equpements de
LY protection contre Ig
vibration initiale dej vibrations des 582 )
conception des |, . ' Dggaggment de(s)l
sléments élements lt‘:omprena fluide(s) interne(s) si
) comprenant des des piéces en . pression du gircuit
Vibrations pigces en mouvement interne > pI:ESSIOH de
mouvement situég fumees
Surveillance visuell¢
Echangeur de |, | Déchirurk dans
fumées |sslure échirurg Ienvironnement dddes mouvements d §21-§322-§44
L Percement 'é i ices B - X
calorifugé Féchangeur tuy)fauterles relees B p nneves il et Vi
. léchangeur et de
(Générateur)
leurs supportageg
P Vérification de la
Elévation anormal )
. pression de §82
concomittante de |a .
. . . léchangeur
Baisse du nivea température et de ff———
de fluides pression & Ver|ﬁca}t|0n dela
internes léchangeur temperature de §432
©) léchangeur
Elévation anormalg \érification de la
de la température| température des §82
des fumée fumée:
Vérification de la
Elévation anormal pression de §82
concomittante de I léchangeur
Baisse du nivea température etde f@____—___
. N Vérification de la
de fluides pression a i
. ,, température de §4.32
internes échangeur léchanaeur
(10) g
Elévation anormalg¢ \Vérification de la
de la température| température des §82
des fumée fumée:
Excés de fluide
internes Non traité
(11)
Chocs
mecaniques Non traités %)
internes
(pression)
Chc.)cs Non traités ©)]
thermiques
Eclatemer Non traite (4)
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Référence commentairg Commentaires

1 Pollution du circuit interne par l'air, si pressidn circuit < pression atmosphérique (Cf. corrosigarne)

Les chocs mécaniques internes n’interviennent gus dles circonstances extrémes (ralentissemetéé@etion de température par le
2 calorifuge lorsque présent). Dans le cas d’un iésipou d'une tuyauterie autorisé a étre isoléeetiéss vannes, les chocs mécaniques int
sont peu probables a cause de la présence d'use pfagzeuse au dessus de la phase liquide.

3 Ninterviennent que dans des circonstances extréRmsection contre la variation brutale de tempémpar le calorifuge lorsque présent;

Le préambule du CTP2 précise ques ensembles frigorifiques sous pression évoqdassus font I'objet d'une déclaration de confoém|
CE établie par le fabricant"Cette déclaration signifie que le niveau de sécuritééggr la Iégislation est attteirar ailleurs, I'éclatement
4 est peu probable dans le cas d'un récipient ouedtuyauterie autorisé a étre isolé entre des vaamesise de la présence d'une phase
gazeuse au dessus de la phase liquide (proteciiunecles projections par le calorifuge et le audarrossages de 'ensemble frigorifique Ie
cas échéant ; ralentissement de I'élévation deédeatpre par le calorifuge lorsque présent).

5 Solidification du medium de transport (eg. prisegéate)

Montée en pression du circuit du medium de trantsp@fa chaleur

L'absence de calorifuge sur 'échangeur renvolartalyse des risques dus aux agressions exermesgacipient ou une tuyauterie non

7 calorifugé

8 L'absence d'un calorifuge sur 'échangeur ne medifas 'analyse des risques sur le circuit interne.

9 Occasionné par une baisse ou une interruption it dé fluide absorbant (disfonctionnement de lenpe ou obstruction du détendeur de
fluide absorbant)

10 Occasionné par une baisse ou une interruption it dé fluide frigorigéne de la haute pression Jafsasse pression (obstruction du
détendeur de frigorigéne)

11 L'excés de fluide interne n'entraine pas de sibmadirisque car il ne se produit que lors du réfssiement de 'échangeur de fumées
(générateur), donc en phase d'arrét du bralebrfleur est le seul organe de génération de pressio

12 N'apparait que dans des circonstances extrémes

. . . °
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ANNEXE Il

Exemple de Compte Rendu de Vérification avant prendire mise en exploitation d'un équipement frigorifiqie sous
pression

Nom de la personne habilitée : Date de la vérification :
Nom de I'entreprise ayant délivré I'habilitation :

Marque de I'équipement Type et volume des équipements| Pression maximale admissible (PS) :
frigorifique: soumis a la Directive 97/23/CE :
Sté Européenne des Appareils| a 30 bar
Pression séparateur d’huile ;: 30 |
Modéle :Z 32 RT

Fluide frigorigéne NH;
Groupe |

Date de délivrance de la déclaratipatégorie de I'équipement : Soumis a DMS:
de conformité CE de I'équipement|:lc  llo M Vo
04/2009 Oui © NonM
N° de fabrication 1234

DOCUMENTATION

Examen Conformité
O, N, O N Observations

sS.08

Plan d’ensemble

Etat descriptif

Notice d’instruction

Déclaration de conformité CE

Programme de contréle des
tuyauteries

Dossier d’exploitation

Registre des personnes habilitées

Justificatif de neutralité chimique d
revétement

c

Liste des accessoires de sécurité

EXAMENS TECHNIQUES

Examen Résultat
O, N, satisfaisant Observations
S.08 o, N

Vérification visuelle
- Absence de chocs
- Absence de corrosion

Vérification visuelle de I'état des
supports

Controle d’étanchéité de l'installatio Cf la fiche d’intervention
frigorifique °

Possibilité de procéder a la
vérification des accessoires de
sécurité lors des requalifications

périodiques

QUALIFICATION DU PERSONNEL

Examen Résultat satisfaisant
O,N, S.C Y Observations

Liste du personnel de conduite

Habilitation pour conduite des équipements
soumis & DM$&

Date et Signature de la personne habilitée Dafgetature de I'Exploitant

Cette fiche peut étre complétée par d’autres indbions ou documents (ex. certificat controle étéméha l'initiative de I'exploitant.

" DMS = Déclaration de Mise en Service
80 = Oui, N = Non, S.0. = Sans Objet
9 Selon réglementation en vigueur
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ANNEXE IV
Méthode de calcul du taux de fuite moyen annuel
hors pertes de fluide frigorigene liées a des inaéthts d’exploitation

a : Prendre la charge nominale en fluide frigoreg&le I'installation frigorifique sous
pression : N" (valeur qui doit apparaitre sur la plaque sigha@l® de linstallation
frigorifique sous pression) ;

b : Prendre la charge en fluide frigorigéne ajoutéguis la premiere mise en exploitation
2 "C"

c : Prendre la quantité de fluide récupéRé &n vue d'un recyclage ou d’'une destruction
depuis la premiére mise en exploitation ;

d : Calcul de la masse perdu®' (%) :

P :@xloo
N

e : Calcul du nombre de jours depuis la premiés @n exploitationT" :
T=J-Jo

J : jour du calcul
J : date de premiere mise en exploitation

f: Calcul du taux de fuite moyen annuel "F" (%l@enasse nominale / an) :

_Px365
T

F
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ANNEXE V

Tableau des taux de fuites moyens annuels maximaadmissibles
hors pertes de fluide frigorigene liées a des inaéhts d’exploitation

Technologie
Hermétique et tous joints| Hermétique accessible oy

Fluide permanents joints démontables
Ammoniac 5%
Fluides HFC
(R 134a, R 404A, 0 % 15%
R 407C..)
_Fdees 0%
inflammables
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ANNEXE VI
Exemple de tableau de suivi de taux de fuite moyemnuel de fluide frigorigene
hors pertes de fluide frigorigene liees a des incéthts d’exploitation

Quantité nominale 150 kg
Quantité de Nombre de jours|Nombre de jours| Nombre de
o . Cumul des depuis la depuis la jours depuis | Taux de
Opération Date complément ] S X . X
(C-R) compléments _dernle_re derniére la mise en fuite
inspection recharge service
Premiere mise 441/01/2001
exploitation
Recharge 1 01/06/2001 20 kg 20 kg 151
Inspection 01/01/2002 20 kg 365 214 365 | 13,33%
périodique
Inspection 01/01/2003 20 kg 365 579 730 | 6,67%
périodique
Recharge 2 01/03/2003 30 kg 50 kg 59 638
Inspection 01/01/2004 50 kg 365 306 1095 | 11,11%
périodique
Recharge 3 01/04/2004 20 kg 70 kg 91 397
Inspection 01/01/2005 70 kg 366 275 1461 | 11,66%
périodique
Inspection 01/01/2006 70 kg 365 640 1826 | 9,33%
périodique
Inspection 01/01/2007 70 kg 365 1005 2191 | 7.77%
périodique
Recharge 4 01/05/2007% 25 kg 95 kg 120 1125
Inspection 01/01/2008 95 kg 365 245 2556 | 9,04%
périodique
Recharge 5 01/05/2008§ 10 kg 105 kg 121 366
Recharge 6 01/08/2008§ 15 kg 120 kg 213 92
Inspection 01/01/2009 120 kg 366 153 2922 | 9,99%
périodique
Recharge 7 01/03/200¢ 10 kg 130 kg 59 212
Inspection 01/01/2010 130 kg 365 306 3287 | 9.62%
périodique
Taux de fuites moyen annuel
14% S
12% /\13’3 & 11,7%
/ N\ 11,y%r”"\\\\k 10,0%
10% =
x 8% v 9,3% ~~_—9,0% 9,6%
0,
E 6% 7.8%

4%
2%
0%

6,7%

2001 2002 2003 2004 2005 2006 2

Inspections périodiques

007 2008 2009 2010




ANNEXE VII

Exemple de fiche type de Compte Rendu d’InspectioRériodique
Cette fiche peut étre complétée par d’'autres in&dions ou documents (ex. certificat controle étaiéha l'initiative de

I'exploitant.

Nom de la personne habilitée :

Habilité par :
Habilité jusqu’a :

Référentiels : AM du 15/3/2000 modifié et CTP ndd ... (BSEI
ne..

)

Date :

Date de l'inspection périodique précédente :
Date de la requalification périodique précédente :
Date de la ¥° mise en exploitation :

Marque de I'équipement
frigorifique :

Sté Européenne des Appareils
Pression

Modéle :Z 32 RT

Type : Séparateur d’huile
Fluide frigorigéne NH;
&roupe 1

Date de délivrance de la déclaration de confor@Eé
de I'équipement :
04/2009

N° de fabrication 1234

ANALYSE DES DOSSIERS DESCRIPTIF ET D’EXPLOITATION

Examen Conformité .
O. N, S.0° 0, N Observations
Documentation compléte existante
Modifications techniques et/ou
réparations depuis I'inspection
précédente
EXAMENS TECHNIQUES
Résultat
Examen P .
0 satisfaisant | Observations
O,N,S.O! o N©
Vérification visuelle (absence de) :
- chocs
- points de corrosion
- trace de fuite de fluide
frigorigene
- trace de suintement d’huile
- trace anormale d’humidité ou de
gel en service
- vibrations
- détérioration des supports des
éléments
Etat d’encrassement (pour les
échangeurs)
Vérification des accessoires de

sécurité

correspondance au modele
déclaré ou prévu a l'origine

adéquation des réglages

bon fonctionnement du ou des
pressostats et/ou thermostats

contrdle visuel de I'état générg
et de I'étanchéité

non obstruction des
échappements

Contrdle de I'absence de gaz
incondensables ou inabsorbables

Circuit frigorigéne:
Vérification périodique
d’étanchéité"

taux de fuite moyen annuel*

*Noter valeur en % masse nominale / an

Date et Signature de la personne habilitée

Dasigeiature de I'Exploitant

%0 = Oui, N = Non, S.0. = Sans Objet
! Selon réglementation en vigueur



ANNEXE VIl
Référentiel de formation pour I'habilitation des pesonnes réalisant les vérifications des dispositignnitiales
avant premiere mise en exploitation et les inspects périodiques.

1. Cadre reglementaire et documents professionnels

La personne habilitée doit connaitre la réglemantates équipements sous pression utilisés dans les
systemes de réfrigération ou de conditionnemeilitdeet les pompes a chaleur.

= Deécret n° 99-1046 du 13/12/1999 relatif aux équigets sous pression ;

= Arrété ministériel du 21/12/1999 relatif a la cifisation des équipements sous pression ;

= Arrété ministériel du 15/03/2000 modifié relatifeéxploitation des équipements sous

= pression;

= Cahier Technique Professionnel Pour I'Inspectioservice des Equipements sous Pression Utilisés en
Réfrigération et Conditionnement de I'Air (Cahiet N Equipements sous pression fabriqués avec des
dispositions spécifiques - 8 mars 2004 ;

= Cahier Technique Professionnel Pour I'lnspectio$ervice des Equipements sous Pression constitutifs
d’'un ensemble sous pression Utilisé en RéfrigémagicConditionnement de I'Air (Cahier N° 2) - 26
février 2009 ;

= Le présent Cahier Technique Professionnel.

2. Cadre et conditions de I'action des personnes halées
La personne habilitée doit avoir recu une formasionles points suivants :

1. dispositions d’exploitation des équipements sowsgion conformément au Décret n° 99-1046, a
'arrété ministériel du 15 mars 2000 modifié et a airculaire d'application BSEI 06-080,
notamment :

= définition réglementaire de la vérification despdisitions initiales avant premiére mise en
exploitation et des inspections périodiques ;

= documents demandés (finalité, fonction, structcoatenu) : plan, notice d’instruction,
déclaration de conformité, éléments pertinentsahsiér de construction ;

» obligations en cas de modification ou réparatiotalle des équipements sous pression :
exemples — étendue des inspections, interventionatganisme habilité... ;

2. rOle des différents intervenants (missions, resgloifigés, documents contractuels, etc.).
3. Prévention des risques liés a la pression

La formation doit permettre d'identifier les défaatisceptibles d’étre rencontrés et d’en apprécigmavité
dont notamment :
* les risques généraux auxquels sont exposés lgsadgeints sous pression, notamment :
- compatibilité des matériaux et leurs mécanismedégdeadation ;
- risques liés aux conditions d’exploitation.
» lesrisques lors des interventions et modifications

4. Prévention des risques liés a I'utilisation des fides frigorigenes et secondaires

La formation doit permettre d’identifier les défasusceptibles d’étre rencontrés et d’en apprécignavité,

dont notamment :

» les risques pour les biens, les personnes efrtemement liés a l'utilisation, d’une part desdks
frigorigénes en adéquation avec la norme EN 378i¢sal-4) Systémes de réfrigération et Pompes a
Chaleur — Exigences de sécurité et d’environnergmtautre part, des fluides secondaires (cormsio
température,...).

Les centres de formation délivrent les certificsvalidation de la formation, objet de la préseameexe.
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ANNEXE IX
Justification de la demande d’aménagement a la réginentation

Le tableau ci-dessous synthétise les conséquenceisggndreraient les opérations d’inspection et de
requalification périodiques et motive les aménagema la réglementation demandés par le présent
CTP.

Conséquences
En service | A l'arrét
Destruction du calorifuge
Risque de brllure "chaude"

OPERATION

Elément dont
la température
est supérieure p Difficulté voire impossibilité partielle ou totalte recalorifuger

la temperature Dégradation de la performance du calorifugeagefwig
de rosée de

I\/!is,e anude P air Co(t du décalorifugeage partiel ou total
Iellerr_lfent’ Codt du recalorifugeage partiel ou total
caloriiuge Destruction du calorifuge

pour

vérification |Elément dont | Risque de brdlure "froide”

extérieure | 1a température| pepat d'humidité ou de glac
est inférieure

ou égale a la
tem’pérature de Dégradation de la performance du calorifugeageafwig
rosee Colt du décalorifugeage partiel ou total
Co(t du recalorifugeage partiel ou total

Difficulté voire impossibilité partielle ou totalte recalorifuger

Inspection partielle via I'élément amovible
par conception

Introduction de matiére(s) corrosive(s)
(humidité, oxygéne de l'air) *
Introduction de matiére(s) réagissant avec
le(s) fluide(s) interne(s) (humidité,
composants de l'air)*

Trés difficilement réalisable | Récupération totale des fluides pour
voire impossible réutilisation ou destruction impossible*
Difficulté voire impossibilité d'évaluer la
quantité de fluide retirée pour
rétablissement de la charge initiale*

Démontage de I'élément
amovible pour vérification
intérieure

Risque de dégradation de I'étanchéité apres
remontage/origine*

Co(t du démontage*
Codt du remontage*

Impossibilité de vidanger totalement I'eau
des circuits internes (1)

Ré-épreuve hydraulique Impossible T - o
Impossibilité de déshumidifier totalemenit

les circuits internes (1)

(1) : alaquelle il convient de rajouter les consgces marquées d'une *, listées pour la vérifinantérieure

Par ailleurs, la nécessité de maintenir la prodadiu froid afin d’assurer la conservation des
marchandises, dans le cas des entrepdts frigagigotamment, imposerait le doublement des
capacités (réservoirs tampons de fluides frigoegebouteilles séparatrices,...).
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ANNEXE X
Opérations a réaliser sur les équipements frigorifjues sous pression suivis selon le CTP n°3 et misservice avant la publication de la décision.

J = date de la premiére opération de suivi
N = date de mise en exploitation

: Typ_e de Dispositions
Technologie fluide S J<N+1an J> N+1 an J>N+ 5 ans J> N+ 10 ans
frigorigéne particuliéres
a) Vérification des
Toxiques dispositionsf\initial_es o _ N o - _ o
rés toxiqijes avant premiere mise a) Venﬁcaltl-on Fies dls.po§|t|ons initiales avantmiére mise en exploitation
Svste . | ou corrosifs en epr0|t§\t|on b) Requalification périodique
ystemes a b) Inspection
compression périodique
Autres a) Vérification des dispositions initiales avangipiére mise en a) Vérificatign des dispositions initiales
fuides Vérification | exploitation avant premiere mise en exploitation
des b) Inspection périodique b) Requalification périodique
Q|_s_p03|t|ons a) Vérification des dispositions initialesa) Veérification des dispositions initiales
Répondant aux mr'gﬁlieésrgvam avant premiére mise en exploitation | avant premieére mise en exploitation
criteres rpnise en o b) Requalification périodique non b) Requalification périodique y compris
spécifiques du exploitation a) Verl_f|_cat|o_n _d_es compris vé_rlflcat|on du dlsp_osmf de | vérification du dispositif de limitation
§4.3.2du dispositions initiales | limitation direct de la pression direct de la pression
Systemes a Ammoniac présent CTP avant premiére mise | ¢c) Remplacement du thermostat du c) Remplacement du thermostat du
absorption en exploitation générateur générateur
Ne répondant b), I_nspection
pas aux critéres périodique a) Vérification des dispositions initiales avan¢iére mise en exploitation
spécifiques du b) Requalification périodique y compris vérificatidu dispositif de limitation direc
§4.3.2du de la pression
présent CTP

Autres dispositions
Dans le cas des établissements disposant d'ungghrRésente annexe s'applique a I'exception désdigétés qui sont définies conformément au plan
d'inspection.
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REPUBLIQUE. FRANC AISE

Minmistere de ['éeologie, de I"énereie, du
dével oppement durable of de la mer, en
charpe des technologies vertes et des
négociations sur le climat

NOR

{Texie mon e au fournal officied)

Direction géndrale de la prévention des risgues

Décision BSET n® 10-063 do 1% avril 2010

relative & la reconnaissance d un cahier technique professionnel précisant les modalités de
controle en serviee des dquipcments frigerifiqgues sous pression constitutifs d 'wne installation ot
utilisés en rétripération ¢f conditionnement de 1'air

I.c ministre rl"ﬁftat, ministre de 'écologie, de I*énergie, du développement durable et
de la mer, en charge des lechnologics vertes et des négociations sur le elimad,

Yu le décret n® 99-1046 du 13 décembre 1999 moedifié relatif aux Squipements sous
pression, notamment son article 27-15

Yoo larréte du 15 mars 20000 modifié relalil’ & Vexploilation des équipements sous
proasion

Wu la demande de 'unien syndicale nationale des exploitations fripgorifigues (USWNEF) et
de ses parlenaires, en date du 6 oclabre 2008

Wi le document de union svndicale nationale des exploitarions frigorifiques (USMNEF) ot
de sus partenaires intdhalé ¢ Cahier technique professionnel pour inspection en service des
dquipements Mgo Dgues sous pression constibulilfs d'une installation ef wiilisés en régérabon
et conditionnement d'air- Cahier 17 3 » déposd le 6 octobre 2009 et moditié en dernier lisu e
12 mars 2010 ;

Wu I'avis en date du 12 mars 2010 de 1la Commission centrale des apparcils & pression.,

Décide :
Article 1%
La présente décision sapplique aux eguipements fmgenfiques sous pression constitutifs dune

installation et utilisés en réfmgération of conditionnement de l'air fabrigqués conformément aux
dispositions du déorer do 13 décembre |7 modifid susvisé.
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Article 2

Les inspections périodiques et les requalifications périodiques prévues par larrété du
15 mars 2000 susvisé peuvent étre réalisées, pour les équipements sous pression mentionnés a
l'article 1 de la présente décision, selon les dispositions du cahier technique professionnel
intitulé «Cahier technique professionnel pour I'inspection en service des équipements
frigorifiques sous pression constitutifs d’une installation et utilisés en réfrigération et
conditionnement d'air- Cahier n° 3 » dans sa version du 12 mars 2010.

Article 3

L'exploitant doit pouvoir justifier de la conformité des équipements aux exigences du cahier
technique professionnel cité a l'article 2. Le dossier prévu a l'article 9 de I'arrété du 15 mars 2000
susvis¢ comporte les comptes rendus de l'ensemble des contrdles prévus par ce cahier technique
professionnel.

Article 4

Les exploitants qui souhaitent recourir au cahier technique professionnel cité a I’article 2 pour le
suivi en service des équipements sous pression mis en service antérieurement a la date de
signature de la présente décision devront procéder aux controles de ces équipements selon les
dispositions fixées par I’annexe X du cahier technique professionnel avant le 31 mars 2011.

Article 5

Toute modification du cahier technique professionnel cité a Darticle 2 fait l'objet d'une
information préalable du directeur général de la prévention des risques. Les modifications
notables font 1’objet d’une nouvelle approbation du document.

Article 6

Le cahier technique professionnel cité & l'article 2 peut étre obtenu gratuitement (hors frais de
reprographie et de transmission) auprés de 1'Union syndicale nationale des exploitations
frigorifiques (USNEF) — 36, rue Laborde - 75008 Paris.

Article 7

Le directeur général de la prévention des risques est chargé de l'application de la présente
décision, qui sera publiée au Bulletin officiel du ministére de l'écologie, de I’énergie, du
développement durable et de la mer, en charge des technologies vertes et des négociations sur le
climat.

FaitaParis,le 1 AVR. 2010

Pour le ministre et par délégation :

Le Directeur général de la prévention des risques,

212
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